XKC-20F/FA/FC

Super maia , wysokiej doktadéwd tokarka CNC




Precyzyjne wrzeciono

Wrzeciono tokarki typu kasetowego jest osadzone na bardzo precyzyjnych japonskich tozyskach poprzeczno-wzdtuznych NSK.
Uktad zapewnia duzg sztywnos$¢ oraz statg, wysoka precyzje wrzeciona. Bicie

wrzeciona nie przekracza 2 pm.

Wysoka wydajno $¢ obrobki

Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona wynosi 6000 obr/min. Predkos¢
posuwu szybkiego wzdtuz osi X i Z wynosi do 20 m/min. Maszyna moze by¢
wyposazona w automatyczny podajnik czesci i uktad przemieszczania
przedmiotu obrabianego, ktére umozliwiajg szybka i wydajng prace
automatyczna.

Budowa to za maszyny
W maszynie zastosowano wysokiej jakosci toze zintegrowane, wykonane z
zeliwa (gatunek meehanite).

Doktadny posuw

Kazda 0$ maszyny jest napedzana japonskimi serwomotorami NSK. oraz
precyzyjnymi srubami kulkowymi produkcji THK, tajwanskiej firmy HIWIN lub
PMI. Konstrukcja ta gwarantuje doktadnos$¢ obrébki oraz jej utrzymanie w
diugim okresie czasu. Powtarzalnos¢ < +1 pym.

Suport typu grzebieniowego

Unikalna konstrukcja suportu typu grzebieniowego zmniejsza ryzyko pomyiki
przy zmianie narzedzia do minimum. Dziata szybko, precyzyjnie i znacznie
skraca czas zmiany narzedzia.

Budowa prowadnicy
Maszyne wyposazono w precyzyjne prowadnice liniowe produkcji japonskiej firmy NSK, firmy THK lub tajwanskiej firmy HIWIN,
oraz w uktad smarowania firmy Yongjia Lube. Mechanizmy posuwu cechuje wysoka predkos¢ dziatania oraz duza trwalosc.

-

Tool used:13(Max)

Wysoka doktadno $¢, duza predko $¢ obrotowa, niski koszt

Niewielkie, precyzyjne tokarki CNC typu XKC-20/30FCD wychodzg naprzeciw potrzebom wydajnej i doktadnej automatycznej
produkcji detali o srednicach matych i srednich. Tokarka jest wyposazona w standardowy uktad sterowania konturem osi C;
dodatkowo moze byé wyposazona w narzedzia rewolwerowe (do wiercenia, frezowania rowkéw i surowego gwintowania).
Uniwersalne mozliwosci obrébcze, w tym mozliwo$é stosowania ré6znych rodzajow obrobki skrawaniem, zapewnia suport typu
grzebieniowego — ztozone obrébki mozna realizowa¢ z jednego zatozenia.

Doskonata obrébka
Standardowa rozdzielczo$¢ rozkazéw CNC 0,1 um zapewnia znacznie lepszg doktadnos$¢ obrébki powierzchni stozkowych i
kulistych.

Serwomotory pr gdu przemiennego o du zej mocy

Wrzeciono jest napedzane wysokoobrotowym serwomotorem 3 3 o duzej doktadnosci. Moc napedu wynosi 3,7/5,5 kW. Posuw w
osiach X i Z jest realizowany serwomotorami 3 4i o mocy 0,75 kW. Maksymalna predkosé obrotowa wynosi 4000 obr/min.

Niska cena

Dzieki standardowemu uktadowi sterowania konturem osi C oraz mozliwosci wyposazenia w dodatkowe narzedzia rewolwerowe
tokarki serii FC zblizajg sie mozliwosciami do centrum tokarskiego. Klienci mogg je naby¢ za niskg cene. Spetniajg wymagania
przemystu wytwoérczego.
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Wymiary robocze maszyny

Wrzeciono

Szybki przesuw

Przesuw suportu

Silnik

Pozostate

Akcesoria Standardowe

Przestrzen robocza

Przelot nad tozem

Przelot nad supportem

Max. $rednica toczenia

Max. dt. toczonego elementu
Szybkos¢ wrzeciona

Srednica preta z podjanika
Spring collet shank

Uchwyt tulei zaciskowej sprezynujacej
Szybki przesuw osi X

Szybki przesuw osi Z
Przesuw osi X

Przesuw osi Z

Moc wrzeciona:

Moc silnikéw osi

Wymagana moc elektryczna

Wymiary

Wyskokosc od ziemi do osi wrzeciona

Waga netto

Akcesoria Dodatkowe

Specyfikacja maszyny

2240mm

2220mm

2100mm

100mm

Max. 6000r/min

20F/FA/FC 220mm; 30F/FA/FC 230mm
Bezstopniowy

20F/FA/FC 226mm; 30F/FA/FC 236mm
20m/min

20m/min

200mm/(250mm)Optional 250mm
180mm

20F/30F 2.2/3.7kW

20FA/30FA 3.7/5.5 kW

20FC/30FC 3.7/5.5 kW

0.75 kW

6kVA

1310x1180x1660

985mm

1100kg

AHITE XHH200mm
ZHk180mm

stroke

Effective X axis 200mm
Z axis 180mm

1A g WS
Mx35mm
35mm from preset base
to main spindie center

2H+FIEamBEEWP
e HB0mm
60mm from cross table
to main spindle center

200250
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Specyfikacja Jednostki CNC

Simultaneously controllable 2 axes,1 axis in manui Simultaneously controllable 2 axes,1 axis in manual

Controlled axes mode mode
MDI keyboard input, combine use of MDI keyboard input, combine use of
Input system absolute/incermental programming absolute/incermental programming
Interpolation function Linear Taper Circular Threading Linear Taper Circular Threading
Least travel increment X:0.0005 Z:0.001 X:0.0005 Z:0.001 [
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Feed rate per revolution 0.001~500mm/min 0.001~500mm/min g E
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Tool offset Wear +9.9999 +9.9999 *‘ -
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Number of register able progra; 400 parts 400 parts & =
o
Aucxiliary function MST MST
Feed rate override 0~150% 0~150%

Input/output interface RS232C RS232C

C contouring control Cs0.1° Cs 0.03°

o hiuck Wirnneio:

Autoryzowany dystrybutor i serwis:

appa PPH

ul. Btonska 52, 26-015 Pierzchnica
biuro@obrabianie.pl
www.obrabianie.pl
Tel: (0048) 41 35-38-052 wew.31
Fax: (0048) 41 35-38-052 wew.39
Tel.kom: 607-102-202
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