seria VL



ZECOCA

-Focus on every delall-

PIONOWE CENTRA OBR=BCZE

KONSTRUKCJA WYSOKIEJ JAKO:CI

VL-600

v 600

PRZESUWY
X:600 m/m(23.6")
Y:450 m/m(17.7")
Z:480 m/m(18.9")

A FREZOWANIE L WIERCENIE A cwinTowaNE
rednica narz#tdzia  63mm rednica narzitdzia  28mm rednica narz#dzia
; 4 tooth Materiag ~ S45 Materiag
Materiag  S45 Szybko%& wrzeciona  2000rpm  Szybko%g& wrzeciona

Szybko%& wrzeciona  1400rpm Szybko%& posuwu  200mm/min
Szybko%& posuwu ;50mm/min - szybkog& skrawania  133cm /min

Gg#hoko%& skrawania  2,5mm

Szeroko%é& skrawania 40mm

M20<3,5

S45
300rpm

SZYBKI | NIEZAWODNY MAGAZYN NARZ*DZt———

= Bez ramienia-16narz#dzi (std.)
Czas obrotu o jedn$ pozycj# 7sec.
BT30/HSK40E

= Z ramieniem-24/30 narz#dzi (opt.)
Czas obrotu o jedn$ pozycj# 2,5sec.

WYSOKOWYDAJINE WRZECION

= Szybko%& wrzeciona przy nap#dzie paskowym
8,000 rpm (std.)
10,000 rpm (opt.)

= Szybko%& wrzeciona przy nap#dzie bezpo%rednim
10,000 rpm * 12,000/15,000 rpm

™ Szybko%& wrzeciona przy nap#dzie elektrowrzecionel
18,000rpm/24,000/30,000rpm

PRECYZYJNE :RUBYOSb—
= Zaprojektowane tak by redukowa&
ciepgo i roszerzalno%& termiczn$
dla zachowania sztywno%ci i stabilno%ci

™ Nap#d bezpo%redni

SZTYWNA KONSTRUKCJA

= Witksz0%& element*w wykonana jest
z wytrzymagej stali

= Struktura maszyny zostaga
zaprojektowana w programach
CATIA CAM i FEA

= Silna konstrukcja dla wzmocnienia
sztywno%ci i szybko%ci obr*bki
oraz dgugiej +ywotno%ci maszyny

PROWADNICE LINIOWE O DU9EJ WYTRZYMAEO:Cl
= Prowadnice kulowe w osiach X,Y,Z
= Utwardzona bie+nia prowadnicy

= Cztery prowadnice dla ka+dej osi




PIONOWE"CENTRA"OBR=BCZE
KONSTRUKCJA"WYSOKIEJ"JAKO CI

PRZESUWY

FREZOWANIE WIERCENIE GWINTOWANIE

rednica”narz#dzia™""""'80mm  rednica"narz#dzia’

6"tooth Materiag"™

45 Szybko$%"wrzecion:

550rpr&zybko$%"posuwu

"500mmABzybko$%"skrawani
150cm™'/min

rednica”narz#dzia'
45 Materiag'
5008gbko$%" wrzeciona'
150mm/min
“70cm™/min

Materiag"
Szybko$%"wrzecion:
Szybko$%"posuwi
Szybko$%'"skrawania'
Ga#boko$%"skrawania
Szeroko$%"skrawania

M30*3,5

SZYBKI"I"'NIEZAWODNY"MAGAZYN"NARZ&DZI
Bez'"ramienia-16"narzedzi"(std.)

Czas"obrotu"o"jedn"pozycj#"7sec.
BT40/HSK63A

Z'"ramieniem-24/30narzedzi“(opt.)

BT40

ea+cuchowy-32/40"narz#dzi"(opt.)
Czas"obrotu"o"jedn™pozycj#'1,8"sec.

SZTYWNA"KONSTRUKCJA
Witkszo$%"elementow"wykonana'jest"
Z"wytrzymage;"stali
Struktura"maszyny"zostaga
zaprojektowana"wprogamach
CATIA"CAM"{"FEA
Silna"konstrukcja“dla“wzmocnienia
sztywno$ci'i"szybko$ci"obrabki
oraz"dgugiej:ywotno$ci'maszyny

PRECYZYJNE" RUBY"OSI

Zprojektowane"tak"by"redukowa%"
ciepgo'i"rozszerzalno$%"termiczn’
dla"zachowaniasztywno$ci"i"stabilno$ci

Napf#d"bezpo$redni

WYSOKOWYDAJINE"WRZECIONO
Szybko$%"wrzeciona"przy"nap#dzie"paskowym
8,000rpm(std.)
10,000rpm(opt.)

Szybko$%"wrzeciona"przy napedzie"
bezpo$rednim
10,000rpm<12,000/15,000rpm
Szybko$%"wrzeciona'przy"nap#dzie”
elektrowrzecionem
18,000/24,000/30,000

PROWADNICE"LINIOWE"OQ"DU;EJ"WYTRZYMA€O ClI
Prowadnice"kulowe"w"osiach"X,Y,Z
Utwardzona"bie:nia"prowadnicy
Cztery"prowadnice"dla"ka:dej"osi



PIONOWE"CENTRA"OBR=BCZE
KONSTRUKCJA"WYSOKIEJ"JAKO CI

PRZESUWY

FREZOWANIE WIERCENIE GWINTOWANIE
rednica"narz#dzia’

rednica“narz#dzia'
'S45 Materiag’
15008#ybko$%" wrzeciona'
'150mm/min

"170cm™/min

80mm rednica"narz#dzi
6"tooth Materias
'S45 Szybko$%"wrzeciona'
1550rpm  Szybko$%"posuwu’

'500mm/mirszybko$%"skrawania™
150cm™/min

Materiag™
Szybko$%"wrzeciona'
Szybko$%"posuwu
Szybko$%"skrawania
Gaoi#boko$%"skrawan
Szeroko$%"skrawania™

SZYBKI'I'NIEZAWODNY"MAGAZYN"NARZ&DZI
Bez"ramienia-16narz#dzi"(std.)
Czas"obrotu"o"jedn"pozycj#"7sec.
BT40/BT50/HSK63A
Z"ramieniem-24/30narzi#dzi"(opt.)

BT40/BT50

ea+cuchowy-32/40narz#dzia"(opt.)
Czas"obrotu"o"jedn"pozycj#"'1,8sec.
Bt40/BT50

SZTYWNA"KONSTRUKCJA
Witksz0$%"element9w"jest
"wykonanaz"wytrzymagej"stali
Struktura"maszynyzostaga"
zaprojektowana"w"programach”
CATIA""FEA
Silna"konstrukcja"dla"wzmocnienia"
sztywno$ci'i"szybko$ci'obrdbki
oraz"dgugiej":ywotno$ci'maszyny

PRECYZYJNE" RUBY"OSI
Zaprojektowana'tak'by
redukowa%"ciepgo"i'rozszerzalno$%"
termiczn'
dla“zachowania"sztywno$ci“i"
stabilno$ci

Nap#d"bezpoS$redni

WYSOKOWYDAJINE"WRZECIONO
Szybko$%"wrzeciona"przy"nap#dzie"paskowym
8,000rpm”(std)
10,000rpm"(opt.)
Szybko$%"wrzeciona"przy"nap#dzie"bezpo$rednim
10,000rpm;12,000/15,000rpm(op)
Szybko$%"wrzeciona"przy"nap#dzie"elektrowrzecionem
18,000rpm/24,000rpm(op)

PROWADNCE"LINIOWE"O"DU<EJ"WYTRZYMAeO CI
Prowadnice"kulowe"w"osiach"X,Y,Z
Utwardzona"bie:nia"prowadnicy
Cztery"prowadnice"dla"ka:dej"osi



PIONOWE"CENTRA"OBR>BCZE
KONSTRUKCJA"WYSOKIEJ"JAKO CI

PRZESUWY

FREZOWANIE WIERCENIE GWINTOWANIE
100mm  rednica“narz#dzia™ rednica"narz#dzia'
8"tooth Materia Materiag
Materiag"""""'S45 Szybko$%"wrzeciona '1400rBaybko$%"wrzeciona'
Szybko$%"wrzeciona™"""'850rpm Szybko$%"posuwu '200mm/min
Szybko$%"posuwu™""""790mm/iBizybko$%"skrawania’ "237cm™"Imin
Szybko$%"skrawania""""405cm™"/min
Go#boko$%"skrawani
"Szeroko$%"skrawania’

rednica’narz#dzi

SZYBKI"I'NIEZAWODNY"MAGAZYN"NARZ&DZI
Bez"ramienia-16"narz#dzi(std.)
Czas"obrotu"o"jedn"pozycj#"7sec.
BT40/BT50/HSK63A

Z"ramieniem-24/30narz#dzi(opt.)
Czas"obrotu"o"jedn"pozycj#"2,5sec.
BT40/BT50

ea*cuchowy-32/40narz#dzi(opt.)
Czas"obrotu"o"jedn"pozycj#"'1,8sec.
BT40/BT50

WYSOKOWYDAJNE"WRZECIONO
Szybko$%"wrzeciona"przy nap#dzie"paskowym:
8,000rpm*(std.)
10,000rpm"“(opt.)
Szybko$%"wrzeciona"przy"nap#dzie"bezpo$rednim:
10,000rpm"+"12,000rpm/
15,000rpm*“(opt.)

Szybko$%"wrzeciona"przynap#dzie“elektrowrzecionem:

18,000rpm/24,000rpm(opt.)

PRECYZYJNE" RUBY"OSI
Zaprojektowana"tak"by"redukowa%"
ciepgo"i'rozszerzalno$%"termiczn'
dla“"zachowania"sztywno$ci
i"stabilno$ci

SZTYWNA"KONSTRUKCJA
Witkszo$%"element=w"wykonana"z"
wytrzymagej"stali
Struktura"maszyny"zostaga”
zaprojektowana”
w"programach“CATIA"CAM"{"FEA
Silna"konstrukcja“dla“wzmocnienia*
sztywno$ci'i"szybko$ci"obr=bki"
oraz"dgugiej'<ywotno$ci'maszyny

PROWADNICE"LINIOWE"O"DU;EJ"WYTRZYMAEO CI
Prowadnice"kulowe"w"osiach"X,Y,Z
Utwardzona"bie<nia"prowadnicy
Cztery"prowadnice"dla"ka<edej"osi



WYSOKO DOKeEADNE | STABILNE WRZECIONO

WRZECIONO

Wysoka szybko'9 smarowania przy nap"dzie elektrowrzecionem

NAP*D BEZPO+REDNI WH

Max. moc nap"du bezpo'redniego

DODATKOWE AKCESORIA

|.Magazyn narz"dzi(z ramianiem)

K.Magazyn narz'dzi (bez ramienia) ~ CPompa chgodziwa System chgodzenia wrzeciona C2as obrotu o jedn# pozycj® 2,5sec.
Czas obrotu o jedné pozycj* 7sec.  (LHP: nacisk 4kgferh ) BT40:24/30/40 narzedzi
(4HP: nacisk 20 kg/ctn ) BT50:24 narzedzia
MMagazyn narz"dzi £St%g ob 4-tei osi . . .
(2a$cuchowy) -St%g obrotowy 4-tej osi System chgodzenia e.Podawanle_chaodmwa
przez wrzeciono

Czas obrotu o jedn# pozycj" 1,8sec.

a.Certy&kat CE

b. Transformator

d. Nap"d paskowy 10000rpm
Nap"d bezpo'redni:
10000/12000/15000/20000rpm
Elektrowrzeciono:
18000/24000/30000/40000 rpm

j. MP10/12 Sonda kontrolna

0.2-biegowa przekadnia wrzeciona

p. Chgodzenie wrzeciona olejem
dla FLG-600

h.System przenoszenia wi%r  J.Laserowa kontrola ustawiania 1. TS27R Sonda pomiaru narz"dzi
(#a$cuchowy) narz'dzia i wykrywania zgama$



KONTROLA WYROBU

Wszystkie maszyny s# wywa&ane poprzez
aparatur" laserow# aby osi#gn#' najwy&sze
ozycjonowanie i powtarzaj#ci# si" dokgadno$' . .
\F,JV SIZO{(U i kompengacji quuJ $ Testowanie okr#g@o$ci za pomoct# sondy

100% bg"du skoku badane przez jednostk" laserow# Badane 100% dynamicznego skoku narz'dzia

WYMIAR

OPIS

E (paskowy/bezpo$redni)



YKRESY"MOCY

SPECYFIKACJA"TECHNICZNA
ST e
Rozmiar"(dgugo#$/szeroko#$)
Obszar"roboczy
T"slot"(CD/W/No)
Max."obci%&enie"stogu
PRZESUWY
O#-X
O#Y
O#-Z
Odlegao#$ko'c*wki'wrzecionaod"pow."stogu
Odleggo#$"wrzeciona"od"pow."kolumny
+ruba"z"nakr,tk%"kulow%" (#rednica/skok)
WRZECIONO
Sto&ek"wrzeciona

Speed-Transmision

SZYBKI"PRZESUW
Max."szybki"przesuw
Szybki"przesuw
Odleggo#$"pow."stogu"od"podgo&a
MAGAZYN"NARZODZI

Pojemno#$

Wyb*r"narz,dzi
Max."wielko#$"narz,dzia"#rednica/dgugo#$
Max."ci,&ar"narz,dzia
Wymagana'ilo#$"powietrza
Uchwyt

Silnik"wrzeciona
Pompa“chgodziwa
Zasilanie

PROWADNICE"KULOWE
O#'XIYIZ

POZOSTAEE
Waga"maszyny-netto
Waga"maszyny-brutto

AKCESORIA"STANDARDOWE AKCESORIA"DODATKOWE

Zestaw"narz,dzi

Lampka"sygnalizacyjna
O#wietlenie"robocze
Nap,d"paskowy"8111rpm
Osgona"przed"wi*rami

System"chgodzenia

Pokrywa"prowadnicy
Chgodzenie"przez"wrzeciono"
dla"VvL-811/2111/2311
+rubowy"przeno#nik"wi*r

dla"vL-2111/2311

Transformator

System"smarowania
Zestaw"do"poziomowania
Magazyn“narz,dzi"bez"ramienia-26"narz,dzi
Podr,cznik"obsgu i
Certy4kat'CE

+rubowy"przeno#nik"wi*r'dla"vL-611
Chgodzenie"wrzeciona“olejem"dla“VvL-611

Pompa“chgodziwa

Nap,d"paskowy"23111rpm

Nap,d"bezpo#redni23111/25111rpm
Elektrowrzeciono"281113/37111/91111
Podawanie"chgodziwa"przez"wrzeciono

St*g"obrotowy"7-tej"osi

Chgodziwo"podawane"przez"opraw, 'narz,dziow%
System"ga’‘cuchowy"przenoszenia"wi*r
TS3:R"Sonda"pomiaru"narz,dzi

(pomiar"dgugo#ci)

MP21/23"Sonda"kontrolna
Magazyn"narz,dzi"bez"ramienia;26"narz,dzi"dla"BT-91/HSK-71E
Magazyn"narzedzi"z"ramieniem"BT71-31/37/91"narz,dzi<"BT51-37"narzedzia"
Magazyn"narzedzi“ga‘cuchowy
3-biegowa"przekgadnia“wrzeciona




ul. B&ka'"s2, 26-015 Pierzchnica
tel/fax: (41)35-38-052
biuro@obrabianie.pl
www.obrabianie.pl



