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Wymiary

Wrzeciono

Przesuw

Głowica

Konik

Inne

Prowadnice

Przelot nad łożem

Szerokość łoża/kąt nachylenia

Przelot nad suportem

Średnica toczenia

Długość toczenia

Rozmiar uchwytu

Przelot wrzeciona

Średnica z podajnki pręta

Napęd wrzeciona
Zakres prędkości

Sinik i moc frezowania

Zakres prędkości frezowania
Końcówka wrzeciona

Stożek wrzeciona

Średnica przedniej tulei

Przesuw osi X

Przesuw osi Z

Silnik i moc osi X

Silnik i moc osi Z
Szybkość przesuwu osi X
Szybkość przesuwu osi Z

Typ 

Ilość narzędzi
Rozmiar narzędzi O.D.

Rozmiar narzędzi I.D.

Średnica tulei

Przesuw tulei

Przesuw konika
Stożek tulei

Moc 

Pojemność płynu chłodzącego

Przepływ płynu

Wysokość

Długość
Szerokość

Waga maszyny

Ślizgowe ŚlizgoweŚlizgoweŚlizgowe

HydraulicznaHydrauliczna Servo Servo

przekładniaprzekładnia przekładniaprzekładnia

Akcesoria standardowe:

* 3szczękowy uchyt hydrauliczny
* Programowalny konik
* Sytem hydrauliki, system chłodzenia
* Automatyczny system sterowania
* Oświetlenie robocze
* Wymiennik ciepła
* Podkładki poziomujące
* Szczęki miękkie
* Kieł obrotowy
* Transporter wiór i pojemnik na wióra
* Zestaw narzędzi
* oprawki narzędziowe do noży
* oprawki narzędziowe do wierteł i tuleje
* tuleje redukcyjne do wierteł
* ręczne pokrętło MPG
* wyłącznik nożny mocowania uchwytu
* podręcznik instrukcji i serwisu

Akcesoria opcjonalne: 
* Mocowanie dla podtrzymki stałej
* Podtrzymka stała
* Klimatyzacja dla szafy elektrycznej
* Chwytak detali
* Zestaw poziomujący 
* głowica z tarczą BMT 
* głowica z tarczą VDI
* oprawki dla napędzanych narzędzi
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*Producent zastrzega sobie prawo do zmian w specy�kacji 
 projektu lub charakterystyk przedstawionych tu maszyn 
 bez wcześniejszego powiadomienia. Dołożyliśmy wszelkich starań 
 by przedstawione tu dane były zgodne z rzeczywistością. Nie bierzemy
 odpowiedzialności za powstałe błedy edytorskie.


